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NScessaire pour bronzer. 

M. Otto WITTE r&idanl en Allemagne. 

Demands le 3 decembre 
D&ivre le 26 mars 1926 
(Demande de brevet deposee en AJJemagne le 

La presente invention a pour objet un ni- 
cessaire pour bronzer. consistaot en un reci- 
pient cyhndrique qui est destine" a contenir Ja 
_ teinture et la poudre de bronze, et dont 1W 
5 yerlure ou embouchure se ferine par un bou- 
chon perce qui porte un pinceau. La teinture 
et ia poudre de bronze sont separees I'une de 
i autre par une rondeiie pieine. Si Ja poudre 
est placfc en has et la teinture en haul dans 
10 le recipient, il faudra manager entre la tein- 
ture et le bouchon, encore une rondeiie non 
percee spdciale qui empeche le liquide d'em- 
pater le bouchon et le pinceau. Si le bronze 
en poudre est place" au-dessus de la teinture, 
15 celte dermere rondeiie devient inutile: il suf- 
fira d'un organe approprie" pour boucher le 
trou du bouchon. 1 
Les dessins annexes repr&entent a titre 
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d exemple, trois formes d'ex&ution de Pobiet 
ao .de lmv.ention : J 
% 1 montre le n&essaire pour bronzer, 
premiere forine d Wcution , pret a etre 
expend. r 

Fig; a montre le n&essaire selon la fie. 
a 5 pretai'emploi. S 

Fig. 3 et 4 montrentlendcessaire, deuxteme 
et troisieme. formes d'execution, pret a etre 
expedie. ' 

Fig. 5 monlre les n&essaires selon les fie. 3 
ao et a, an moment oil on les apprete pour 

1 US3g(*. 



Prix du fascicule : 4 francs. 



1925, a 14 heures, a Paris. 
• — ™bh6 le a juillet 1926. 
4 decembre tguL - Declaration da deposant.) 

Fig. 6 montre les necessaires selon les Cm 3 
eta, prets a 1'emploi. 6 

f | 0 Le ^? ipie,ltCylindr, * ( I ne 1 eD ^e,feuille 
de metal ou autre mature appropriSe lol « 
qtfd est represent par la fig. ^ « * * 

parlte infeneure charge de bronze en poudre 
seche a, que couvre me rondeUe ,r fl a 

ifcge ou autre substance convenable 3, s'aius- 
tent etroitement dans le recipient. Au-dessus ko 
delaro n d eJ le3,setrouvela teinture k , versee 
dans le rjciment immediatement apres I'intro- 
duction de la poudre et de la rondeiie. Sur la 

rondeiie pleme 5 en liege, etc. Le recipient 45 
e bouche par uu bouchon 6, egalement en 
l.&ge ou autre matiere approprieo; ce bouchon 
est pourvu d un trou cylindrique 7, destine" b 
recevou- le pmceau a bronzer 8 et un petit 
bouchon ou tampon de fermeture 9 en hoLu 5 0 
autre matiere convenable. Un bout de ficelle 
1 o, partant de la rondeiie 3 , passe a travers 
la rondeiie 5 et sort par fembouchure du 
recipient. 

Tel qu'il est represent par la fig. 1, l e n<5- 55 
cessa.re « bronzer est pret a etre expddi*. La 
rondeiie 3 empeche le bronze en poudre 2 de 
se melanger avec la teinture h , tandis que la 
seconde rondeiie 5 empeche "ladite teinture 
d arriver en contact avec le pinceau 8. 60 

Lorsqu'on veut employer le ndcessaire, on 
retire le bouchon 6,et a 1'aide de la ficelle 1 0 
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• on fait encore sorlir les;r6ndeiJes 3 et 5 du 
cipien i * On 

secoue ensuite celui-ci, pro- 
duisant ainsi^un melange de bronze en poudre • 
et de teinture pr£t a 1'usage. Aprfcs avoir en- '■ 
5 lev£ le tampon de Lois 9 du bdu£ho-n 6 , on 
' retourae celui-ci (fig. 9 )et on I'intrpduit dans 
rembouchure du recipient 1. A ,travers le 
trou 7 du bouchon 6, le mdlahge arrive au 
pinceau. 8, et on peut alqrs ironzer directe- 
40. meat des objets queiconques, en y faisant 
passer le pinceau, le recipient 1 servant oV- 
hampe. 

D'apres les formes d elocution que mon- 
; trent les fig. 3 et4, la teinture 4 se trou ve au 
i5 fond du recipient i, et le bouchon 6 qui pofte 

le pinceau 8 est introduit dans rembouchure, 
ledit pinceau se trouvant a rexterieur. D'aprJs 
la fig. 3, le trou 2 du bouchon 6 est obture* 
par le tampon 9, tandis qu'fl est obture' par 
/ so une petite pike de baudruche 11, selon la 
disposition montr^e dans la fig'; 4. Le bronze 
en poudre a et la teinture 4 spot shards I'un 
de 1'autre par une rondelle pleine 12. 
Dapres la fig. 3, la rondelle i 2 est du 
a 5 cotdsupdneurpourvue.d'un enduit 3 devernis 
approprie', applique" de pr^rence seulement 
aprJs -la mise en place de la rondelle en 
question. En s^y prenant ainsi, .on permet en 
effet a 1'air qui se trouve sous la rondelle de 
3o s echapper a travers ette ou par le joint qu'elle 
forme avec la paroi du recipient, et ce n'est 
qu ensuite que s^taMit la fermeture -benht 
tique. 

Avec la. forme d'executiou selon la fig. 4, 
35 ftta.nche'ite entre la teinture 4 et le bronze en 
poudre a est realist par une pike de bau- 
druche i4, un petit morceau de papier ve- 
getal, ou autre matiere equivalente, que Ton 
zntroduit dans le recipient ensemble avec la 
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la position oblique que mpntre la fig. 5. Aprfes 
avoir enlev<* le tampon d'obluration 9 ou J e 5( 
morceau de baudruche 1 i, on replace le hou- 
chon dans sa position primitive, comme il est 
moritnS dans, la fig. 6. Le ri<*cessaire est alors 
pret a 1 emploi , pourvu que Yon ait an prealable 
agite* le recipient pour produire le melange de 55 
poudre et de. teinture. 

Lorsquon a fini le travail de bronzage et 
qui! reste encore dans le recipient, un me^ 
lange de , poudre et de teinture, on peut 
feriner le recipien t tout simplement en mettant 6 0 
le bouchon 6 et le tampon 9 en place comme 
il est monW dans la fig. 1, et fon peut aiosi 
conserver le melange pour son utilisation u]t£ 
rieure.. - 

" mSsuHi. ' ' 65 

L'invehiion comprend :, 
i° Un nfoessaire pourbronzer, consistant 
en un recipient cylindrique conteriant de la 
teinture et du bronze en poudre, et dont rem- 
bouchure se ferme par un bouchon perce* qui 70 
porteun pinceau; la poudceet la teinture sont 
sepanfes Tune de 1'autre par une rondelle 
pleine, et la teinture est <%alement separde du 
pinceau par une rondelle pleine. 

2 0 Les dispositions particuliJres suivantes : 
a) La teinture est placie au-dessous de la 
poudre, de bronze, les deux produits &ant 
sdpar^s par une rondelle pleine; un bouchon 
non reversible, perc<§, portant le pinceau, 
Jbouche le recipient. 

- b) La rondelle de separation des deux pro- 
I duits est rendu Blanche par un enduit de 
yerms approprie 

0) .L^tancbiite de la rondelle est. assoree 
par un morceau de baudruche, de papier v£ 85 
^tal, ou autre matiere convenable. 
ty La rondelle de separation est rendue 
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dan morceau d e iaudrucne ou de baDier ' «V Tp dfJi 8 T ' • , " ' 
^.„i .c t. a ' j' • . . . P a P ier I «; i>e troa da bouchon est obtart par nn Q0 

morceau de baudruche, de papier vegetal ou 

d autre matiere equivalente., ° 



vegetal 1 5, formaiJt doublure interieure. 
Les necessaires poiir bronzer, tela que les 

Irb- montrent les fig. 3 et 4, sont pr&a a itre 
eipedies. LorBou'il .s'agit de les employer, on 
retire d'abord le bouchon 6 . et al'aide d'une 

5 petite baguette. 1 6, on donne a la rondelle i a 
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Emballage pour substances liquides du pateuses a faire agir sur des surfaces. 

M. Helmut SCHNEIDER residant en Republique Federate d'Allemagne. 

Demands le 22 septembre 1964, a 16 h l m , a Paris. 

4 Delivre par arrete du 5 juillet 1965. 

{Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 33 de 1965.) 

(Demande de brevet deposee en Republique Federate d'AUemagne le 26 septembre 1963, 
sous le n' Sch 33.921, an nom du demandeur.) 



La presente invention concerne un emballage 
pour des substances liquides ou pateuses a faire 
agir sur des surfaces, en parti culier sur la peau 
humaine. Comme exemples de telles substances, 
on peut citer des ingredients pour des soins 
corporels, ' des ingredients de nettoyage, des 
substances medicamenteuses, etc. Beaucoup de 
substances de cette nature doivent etre appli- 
quees a l'aide d'une matiere absorbante sur la 
surface a traiter, en particulier, sur la peau 
humaine. Dans la pratique on procede en gene- 
ral en conservant la substance en cause dans 
un recipient et en l'appliquant a l'aide de petits 
cbiffons de cellulose, de . morceaux d'ouate, etc. 
Ce mode d'application, dont il est fait usage 
dans la pratique est relativement incommode 
et il arrive frequemment que les deux substan- 
ces dont "on a besoih, c'est-a-dire d'une part 
la substance elle-meme et d'aurre part le mate- 
riel pour son , application, s'epuisent * a des 
moments differents. On a besoin pour ces deux 
substances de deux em ball ages differents. H 
arrive aussi frequemment, dans ce mode d'ap- 



plication^ qu'on ne puisse pas eviter que les 
mains viennent au contact, d'une maniere in de- 
sirable, de la substance liquide ou pateuse a 
faire entrer en action. .Cela est in desirable par 
exemple quand on fait usage de substances ayant 
des proprietes coloxantes, de substances ayant 
une odeur : ou des proprietes corrosives ou 
encore de substances ne pouvant etre erilevees 
que difficilement a la main, comme c'est le 
cas pour les substances con tenant des huiles, 
des resines, des pigments, etc. 

L 'invention a pour but de creer un embal- 
lage nouveau du genre decrit, qui' evite les 
inconvenients mentionnes ci-dessus. 

L 'emballage suivant l'invention, pour la reso- 
lution du probleme pose, est caracterise par 
une couche porteuse exterieure, en forme de 
feuille impermeable, pour la substance active 
liquide du pateuse ; ; a^ emballer, cette eoucbe 
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exterieure etant assemblee solidement avec une 
couche interieure absorbante qui contient la 
substance liquide ou pateuse, et cet emballage 
est caracterise en outre par le fait que lorsqu'il 
est ferme, deux des couches absorbantes soht 
en contact a plat Tune contre l'autre et sont 
entourees suivant leurs quatre bords par les 
deux couches porteuses correspondantes, assem- 
blies entre elles de maniere etanche le long 
de ces bords. Quand on se sert de feuilles en 
une matiere therm oplasti que, ces assemblages 
peuvent etre executes d'une maniere particulie* 
rement simple par des lignes de soudage. L'as- 
semblage de la couche porteuse avec la cou- 
che absorbante peut etre obtenu pareillement 
par soudage ou encore par collage. 

Conformement a l'invention, on peut obte- 
nir une fabrication particulierement simple de 
tels em ball ages en forme de ceinture quand 
1'emballage est constitue par une bande conti- 
nue . de couche porteuse sur la quelle des mor- 
ceaux isoles, de preference rectangulaires, de 
couche absorbante sont fixes d'une maniere 
telle qu 'entre les differents morceaux des inter- 
val! es demeurent lib res et que la bande de 
couche porteuse fasse saillie des deux cotes 
au dela de ces morceaux, en procedant a un 
pliage autour de 1'axe longitudinal de la bande 
et en assemblant entre elles les deux parties 
de bande en saillie et en assemblant en outre 
entre elles les bandes transversales demeurant 
libres entre les morceaux de matiere absor- 
bante. Dans ce cas l'une des couches absorban- 
tes tient a l'autre a l'arete de pliage. Quand on 
veut eviter cela, par exemple pour arriver a un 
emballage symetrique ou bien quand on veut 
eviter Toperation de pliage, en particulier 
quand la couche de matiere , absorbante est 
assez epaisse, on peut, suivant l'invention, pour 
chaque emballage p'artiel, disposer Pun a cote 
de l'autre sur la bande initiale, pour former 
une paire, deux morceaux de la matiere absor- 
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bante separes par un intervalle, de telle sorte 
qu'il ne reste plus a plier que la couche p or- 
teuse elle-meme en forme de feuille. L'applica- 
tion ou l'impregnation de la substance liquide 
ou pateuse sur ou dans la couche absorbante 
peut etre commodement executee dans chaque 
cas un pen avant 1 'operation de pliage. 

Dans le cas de l'emballage suivant l'inven- 
tion, la coucbe porteuse forme pour la cou- 
■ che absorbante au moyen de laquelle la subs- 
tance liquide ou pateuse sera amenee a entrer 
en action sur une surface, par exemple sur une 
peau humaine, a la fois l'enveloppe exterieure 
pour la coucbe absorbante et un etanchement 
de la substance absorbee par cette coucbe, 
. avant l'emploi. Grace a 1'assemblage solide .de 
la couche absorbante avec la matiere porteuse, 
; on peut, apres avoir ouvert un emballage de 
. ce genre, se servir de la matiere impregnee se 
f.trouvant a l'interieur dudit emballage sans que 
cette matiere entre en contact avec la main. 
Meme apres que l'emballage a ete ouvert, la 
couche porteuse impermeable empeche encore 
qu'il se produise une evaporation prematuree 
de composants volatils de la substance conte- 
nue dans la couche absorbante pendant que 
Ton fait usage de cette derniere, etant dbnne 
que la coucbe absorbante, lorsqu'on s'en sert, 
vient se placer sur la surface a traiter et que, 
de 1'autre cote de la couche absorbante, la 
couche porteuse empeche' la sortie de tels com- 
posants volatils. Lorsqu'une pression est exer- 
.u cee sur la couche porteuse, ainsi que cela est 
necessaire lorsqu'on se sert d'un emballage de 
ce genre, aucune substance utilisee pour 1 'im- 
pregnation n'est expulsee, dans une direction 
indesirable quelconque, hors de la couche 
. absorbante. C'est seulement aux zones de bor- 
dure qu'une telle . substance peut etre chassee 
vers l'exterieur. Mais une partie de cette subs- 
tance chassee arrive de nouveau, lors du mou- 
vement de va-et-vient qui est necessaire 
dans la plupart ? des formes d'applica- 
tion,, au-dessous de la couche . absorbante. 
L'emballage suivant 1 'invention , pent etre appli- 
que en particulier comme support pour des 
substances medicales et cela en particulier dans 
des cas ou lors de hlessures ou de maladies de 
. la peau, une telle substance doit agir sans 
entree d'air, mais aussi dans les cas ou la subs- 
tance active doit etre protegee de maniere a 
ne pas secher. En outre, le phenomene, sou- 
vent des agre able, du passage de medicaments 
vers l'exterieur a travers la matiere du panse- 
inent, se trouve evite dans une large mesure. 
En outre, si I'ouverrure de l'emballage est faite 
correctement la face qui est prevue pour le trai- 
tement de la blessure ou pour un autre traite- 
ment de la peau demeure sterile. S'il est neces- 
saire qu'une action assez longue s'exerce sur la 
surface de la peau, on fixe l'emballage sui- 



vant l'invention, apres Favour ouvert, au moyen 
de bandes ou de liens adhesifs. 

Pour les couches absprbantes, on peut se ser- 
vir des matieres connues les plus diverses et 
principalement de matieres a base de cellulose; 
il convient de se servir de matieres qui lors- 
qu'elles se trouvent mouillees par la substance 
.. active liquide ne subissent pas de diminution 
de leur resistance mecanique ou ne subissent 
qu'une diminution qui ne soit pas trop forte. 

Sur le dessin annexe, qui represente un exem- 
ple de realisation de l'invention : 

La figure 1 montre une bande de couche 
porteuse de laquelle on - pent partir pour la 
fabrication de , l'emballage suivant l'invention; 

La figure 2 montre la bande de couche por- 
teuse suivant la figure 1 pendant la fabrica- 
tion ; 

La figure 3 montre un emballage isole, fabri- 
que suivant les figures 1 et 2, au commence- 
ment de l'operation d'ouverture; 

La figure 4 montre l'emballage isole, suivant 
. la figure 3, pret a etre utilise. 

Pour la fabrication de l'emballage suivant 
l'invention, on part de la bande 1 qui est repre- 
sentee sur la figure 1 ; cette bande qui conshV 
tuera la couche porteuse est en une matiere 
impermeable en forme de feuille. Sur cette 
bande sont fixes a intervalles reguliers, par 
exemple par soudage ou par collage, les mor- 
ceaux 2 rectangulaires, en une matiere absor- 
bante, d'une serie de morceaux rectangulaires. 
Entre les differents morceaux 2, il demeure 
des intervalles 3 qui sont libres. En outre la 
bande 1 de la couche porteuse fait sailTie des 
deux cotes au-dela des morceaux 2; les bandes 
demeurant libres sont designees respectivement 
par les reperes 4 et 5. 

Quand il s'agit de la fabrication d'emballa- 
ges en forme de ceinture a partir de la matiere 
premiere suivant la figure 1, on plie la bande 1 
le long de sa ligne mediane longitudinale et 
Ton reunit Tune a 1'autre de maniere etanche, 
au moyen d'une ligne de soudure longitudi- 
nale, les deux parties de bande eh saillie 4 et 5. 
En outre, Ton reunit pareillement Tune a Fau- 
tre de maniere etanche au moyen de soudures 
transversales les bandes transversales 3 demeu- 
rant libres. On peut couper les ceintures obte- 
nues suivant les milieux de ces bandes trans- 
versales en vue de Tobtention d'emballages indi- 
viduels. Avant de plier les emballages et de 
les fermerj on applique sur les surfaces la 
substance liquide ou pateuse qu'il y a lieu de 
faire entrer en action, cette application etant 
faite, comme il test ;indique' en 6 sur les par- 
ties de couche 2 qui sont absorbantes. 

Comme on l'a dit deja, chacun des mor- 
ceaux 2 en une matiere absorbante peut etre 
divise aussi suivant son milieu longitudinal, de 
sorte qu'il se produit en cet endroit un inter- 



valle et que lors du pliage autour de l'axe Ion- 
gitudinal de la bande 1, seule la bande 1 elle- 
meme doit etre pliee. 

, Ainsi que le montre la figure 3, le plus 
simple pour ouyrir un emballage suivant Pin- 
vention consiste a proceder a une separation en 
tirant suivant la diection des fleches 7 et cela 
en commengant a tin coin. Apres que Tourer- 
v ture^est achevee, on obtient un morceau 2, 
represente sur la figure 4, qui cohtient la subs' 
, tance active liquide pii pateuse qui est comple- 
: tement reconvert sur une face plate par la cou- 
; dhe pbrteuse 1. Eri outre; il existe aux' quatre 
, vbords du morceau 2; des bandes 3; 4 et , 5 de 
*'/ la couche porteuse' impermeable .1 qui; f on t 
saillie vers l'exterieur, de sorte que Implica- 
tion de la ^substance active peut etre faite sans 
que la main ait h venir en contact avec cette 
derniere. =■ • , } 

. . A \ \' ■ '"■ resume- J: ''•'"/}. • 

Emballage pour des substances Iiquides et 
pateuses a faireagir 4 sur des surfaces et en par- 
ticulier sur la peau bumaine; emballage carac- 
terise par les points suivarits, separement pu en 
combinaisons :: ' :>\ y, 

>:\.<;.lr : L'emballage est constitue par une > cou- 
• cbe porteuse exterieure en forme de feuille, 
impermeable a Fair et a lTiumidite, qui est 
r assemblee sdlidement ayec une couche inte 
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rieure absorbante, cpntenant la , substance 
liquide ou pateuse et, quand l'eniballage est 
ferme, deux des couches absorbantes sont en 
contact a plat 1'une contre l'autre et eUes sont 
entourees suivant leurs quatre bords par les 
deux couches porteuses corresp ond antes, assem- 
bler entre elles de maniere etanehe le lone de 
ces bords ; . ; .//. ' ;. ■ ' 

' 2 \ L'emballage est constitu6 par une bande 
continue, de couche porteuse sur laquelle des 
morceaux, de preference rectangulaires; de cou- 

• cbe porteuse, *sont fixes d 'une maniere telle' 
guentre les differents morceaux des intervalles 
demeurent libres et que la bande de couche por- 
teuse fasse saillie des deux cotes au-dela de ces 
morceaux en procedant a un pliage, autotirc.de 
I axe longitudinal de la .bande, et en ; assemblant 
entre elles les deiix parties de bande en saillie 
et en assemblant en outre entre elles les ban-' 
des transversales demeurant libres entre les 

morceaux, on obtient un emballage en forme de 

ceinture. .• , " ' ' ' 1 ' ' ' -. - ; • 

3° Deux morceaux qui sont separes par un 
interyalle sont disposes sur la bande initiale • 
l un a cote de l'autre pour, former une paire. ' 
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